NIP: 573-22-87-848 REGON: 151375208

’ FINAL S.A. Rachunek Bankowy: SANTANDER BANK POLSKA S.A.

GRUPA YAWAL Nr rachunku dla PLN: 74 1090 2024 0000 0001 1909 5437

42-523 Dabrowa Goérnicza Nr rachunku dla EUR: 62 1090 2024 0000 0001 1909 5459

ul. Koksownicza 9 Kapitat Zaktadowy: 24 959 388,60 zt (optacony w catosci)

\ tel.: +48 32 299 00 00 Rejestr Sgdowy: Sad Rejonowy w Katowicach

fax: +48 32 299 00 01 Nr KRS: 0000062921

F | N A L e-mail: final@final.pl Nr BDO: 000008856
www.final.pl

Wytyczne Dla Klientéw Dotyczace Transportu, Roztadunku i Przechowywania Profili Aluminiowych (towaru)

§1. Transport/Roztadunek

W trakcie roztadunku klient zobowigzany jest do weryfikacji stanu opakowania i stanu towaru w obecnosci kierowcy. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek niezgodnosci zwigzanych z: uszkodzeniem opakowania, zawilgoceniem towaru, iloscig towaru, wystapieniem
widocznych uszkodzen towaru, klient powinien odnotowac ten fakt na dokumentacji dotgczonej do transportu co umozliwi wszczecie
procedury reklamacyjnej. Brak takiego zapisu bedzie réwnoznaczny z tym, ze klient akceptuje dostawe jako wolng od wad zwigzanych z
transportem i upowaznia FINAL S.A. do nieuznania reklamacji.

Roztadunek nalezy prowadzi¢ przy uzyciu trawersy z odpowiednig liczbg paséw transportowych lub wézkiem widtowym o odpowiednim
(regulowanym) rozstawie widet. Jako odpowiedni nalezy rozumie¢: taki, ktéry nie powoduje znacznego odksztatcenia profili w skutek
wygiecia opakowania.

§2. Zalecenia dotyczgce przechowywania

Podczas magazynowania profili aluminiowych spakowanych w opakowania kartonowe, nalezy otworzy¢ powierzchnie czotowe, a w
przypadku opakowan foliowych nalezy rozcig¢ folie i przechowywac¢ w stanie swobodnym. Nalezy rowniez pamietaé, ze dtuisze
sktadowanie profili z folig ochronng moze prowadzi¢ do powstania wad powierzchni zwigzanych z wystepowaniem zjawisk korozyjnych.

Miejsce sktadowania powinno by¢ suche, o statej wilgotnosci i temperaturze, bez mozliwosci osadzenia sie na powierzchniach kurzu lub
pytu. Pomieszczenie powinno by¢ wentylowane (ograniczenie wptywu wilgoci na profile). W przypadku przechowywania profili na hali
produkcyjnej, nalezy chroni¢ je przed wptywem czynnikdw wynikajgcych z prowadzonych prac remontowych lub budowlanych, oraz
czynnikéw zwigzanych z realizowanymi procesami produkcyjnymi (np. spawanie, szlifowanie, itp.)

Nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage na wysokosc i sposéb pietrowania opakowan gdyz w przypadku zbyt wysokiego sktadowania istnieje
mozliwos¢ wystgpienia zdarzen o charakterze wypadkowym (przewrdcenie sie opakowan) lub deformacja profili pod wptywem ciezaru.

Niedopuszczalne takze jest ciecie profili w pakietach lub jakgkolwiek obrébka bez uprzedniego rozpakowania.

§3. Zalecenia dotyczace profili niepowlekanych (nie pokrywanych powtokami ochronnymi lub dekoracyjnymi)

W profilach niepowlekanych zmiany korozyjne moga wystgpic¢ w kontakcie profili z wilgocig oraz substancjami o odczynach kwasnych lub
zasadowych. Jesli podczas przechowywania i transportu stykajgce sie ze soba profile bedg narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych w postaci opaddw deszczu, Sniegu lub kondensacje wilgoci moze wtedy dojs¢ do korozji szczelinowej, co moze réwniez
prowadzi¢ do powstania na powierzchni profili przebarwien (czarne plamy) oraz trudnych do usuniecia skaz.

Profili niepowlekanych nie nalezy przechowywac¢ na wolnym powietrzu gdyz pod wptywem dziatania tlenu/wilgoci mogg ulegac
odbarwieniom. Jesli profile niepowlekane zostaty narazone na dziatanie wilgoci to nalezy je niezwtocznie wypakowac i wysuszyé a
nastepnie roztozy¢ przektadajgc suchymi przektadkami umozliwiajgc réwnoczesnie swobodng cyrkulacje powietrza.

Profile niepowlekane nalezy sktadowaé w suchym pomieszczeniu, w ktérym nie dochodzi do znacznych zmian temperatury otoczenia
mogacych sprzyja¢ zjawiskom kondensacji. Dotykanie profili niepowlekanych bez uzycia rekawic moze doprowadzi¢ do wystgpienia
zjawisk korozyjnych na ich powierzchni zwigzanych z kontaktem kwasnego odczynu ludzkiego potu z materiatem bazowym.

§4. Konserwacja/czyszczenie profili powlekanych

Do czyszczenia powierzchni profili powlekanych nalezy uzywa¢ neutralnego detergentu na bazie wody. W przypadku trwatych
zanieczyszczen mozna uzy¢ rozpuszczalnika (zaleca sie wczesniejsze przeprowadzenie préby). Zabronione jest uzywanie roztwordéw
alkalicznych lub srodkéw zawierajacych w swym sktadzie substancje Scierne ze wzgledu na mozliwosé uszkodzenia powtoki profili.
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